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Importante: Grupo BOSADO se reserva el derecho de modifi cación de precios y referencias sin previo aviso. Por 
favor, consulte y contraste el precio vigente antes de realizar su pedido. 

Los precios son expresados en euros y corresponden a cada unidad de producto. Los gastos derivados del envío no 
están incluidos.

Consúltenos si no encuentra el producto que busca. Somos especialistas en fabricación de piezas bajo plano.

Important: BOSADO Group reserves the right to modify prices and references without prior notice. Please consult 
and contrast the current price before placing your order. 

The prices are expressed in euros and correspond to each unit of product. Shipping costs are not included.

Ask us if you can not fi nd the product you are looking for. We are specialists in the manufacture of tailored parts.

  MÁQUINAS
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PRENSADORA - CONTROLES
CRIMPING - CONTROLS

CARACTERÍSTICAS MS SCC ICC
PRENSADO POR DIÁMETRO SI SI SI

PEDAL (también para modelos CS y P) SI SI SI

TOPE TRASERO (también para modelos CS) NO SI SI

TAREAS PROGRAMADAS NO SI SI

CONTADORES NO SI SI

CORRECCIONES NO SI SI

APERTURA NO SI SI

DEMORA NO SI SI

ALARMA DE ENGRASE NO SI SI

ENGRASE AUTOMÁTICO NO NO SI

PRENSADO A PRESIÓN NO NO SI

ASISTENTE DE PRENSADO NO SI SI

CONTROL DE CALIDAD (ICC3) NO NO SI

CALIDAD GRÁFICA VIGILANCIA (ICC4) NO NO SI

REGISTRO DE DATOS DE SCC NO SI NO
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SCC
CONTROL INTELIGENTE Y 
RÁPIDO DE PRENSADO
SCC ES UN CONTROL BÁSICO FÁCIL DE USAR CON PANTALLA DE 5”, 
QUE INCLUYE ALGUNAS DE LAS CARACTERÍSTICAS INTELIGENTES DEL 
CONTROL ICC.

• Sencillo, fácil y rápido
• Económico
• Funciones inteligentes
• Preciso
• Permite la conectividad a Internet

(informes, grabación de prensados predefi nidos, etc.)
• Valor de corrección y retardo de prensado
• Contador (ascendente/descendente)
• Memoria de tareas programadas de prensado de uso frecuente
• Cola de trabajos
• Opciones de comunicación e interfaz (USB, FTP)
• Registro de datos, valores de control (CSV)
• Asistente de Prensado

CARACTERÍSTICAS
SCC Asistente de prensado

SCC Grabación de datos

DISPONIBLE PARA LAS 
SIGUIENTES MÁQUINAS
P20, P20CS (y modelo z), P32, P32CS (y 
modelo z), P51 y P60, FP20, FP120, FP140 
y FP145

Es posible que se agreguen más modelos, 
consulte la última disponibilidad.
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PRENSADORA - CONTROLES
CRIMPING - CONTROLS

ICC
CONTROL INTELIGENTE 
DE PRENSADO
El único control en el mundo diseñado específi camente para máquinas 
prensadoras.

Este control asegura la mejor precisión y repetibilidad del mercado.

La nueva e innovadora función de corrección automática elimina la 
necesidad de calibración de la máquina.

ICC es muy robusto y de alta resistencia a impactos físicos y vibraciones.

La compatibilidad IP66 garantiza operaciones en condiciones de alta 
humedad y condiciones extremas de temperaturas

La pantalla táctil resistente de 7” y la interfaz gráfi ca de usuario basada 
en íconos permiten un uso rápido y fácil.

ICC viene con una administración más avanzada de tareas y colas de 
trabajos.

Los favoritos y las tareas codifi cadas por colores facilitan el uso.

ICC permite la gestión de usuarios individuales con diferentes niveles 
de derechos de usuario.

El control ICC es compatible con la Industria 4.0

CONECTIVIDAD
Ethernet (TCP/IP, UDP/IP y FTP)

USB

CAN bus

Señal A3

DISPONIBLE PARA LAS 
SIGUIENTES MÁQUINAS
serie-FP

serie-SP

serie-NC

serie-CC

serie-KC

serie-EF

OPCIONES
Prensado a presión ICC1

Asistente de prensado ICC2

Control de calidad ICC3

Control de calidad gráfi co ICC4

Control de calidad gráfi co ICC4

Lector de código de barras BCR
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Los modelos “MS” son muy adecuados para producción de piezas sueltas, ya que es el más básico y 
fácil de utilizar. 

El diámetro de prensado se determina mediante un disco de 10 giros. 

Cada giro completo es equivalente a 1 mm.

CARACTERÍSTICAS
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PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

DATOS TÉCNICOS P10 P16HP P16AP P20HP P20AP
Diam máx. prensado (mm)¹ 25 45 45 61 45

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 0,98 1.77 1.77 2.40 1.77

Fuerza máx. de prensado (kN) - 955 955 1370 955

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) - 95 95 137 95

Tamaño de la manguera (pulgadas) - 1” (4H) 1” (4H) 11/2”(2SN) 11/4” (4SP) 1” (4H)

Serie de juegos de mordientes - 16 16 20 16

Apertura máx. (mm)² - +20 +20 +25 +20

Apertura máx. sin mordientes (mm) - 59 59 109 59

Mordaza maestra D/L (mm) - 39/64 39/64 84/80 39/64

Mordaza maestra D/L (pulgadas) - 1.54/2.52 1.54/2.52 3.31/3.15 1.54/2.52

Fuerza de motor - bomba manual Presión de aire bomba manual Presión de aire

DIMENSIONES (LxAnxAl)
(mm) 500x400x300 331x401x271 331x346x271 487x441x389 583x477x345

(pulgada) 19,7x15,8x11,8 13,1x15,8x10,7 13,1x13,6x15,4 19.2x17.4x15.4 22.9x18.8x13.6

PESO (kG/LBS)
30 26/57 28/62 66/146 59/130

DATOS TÉCNICOS P20CS P32CS P32CS SCC P20X P32X
Diam máx. prensado (mm)¹ 61 87 87 61 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40 3.42 3.42 2.40 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370 2000 2000 1370 2000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137 200 200 137 200

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 13.9 21.1 21.1 7.0/13.9 8.7/21.1

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

2” (4SH) /
11/2” (6SH)

2” (4SH) /
11/2” (6SH)

11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

2”(4SH)

Serie de juegos de mordientes 20 32 32 20 32

Apertura máx. (mm)² +25 +33 +33 +25 +33

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109 132 132 109 132

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80 99/80 99/80 84/80 99/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15 3.90/3.15 3.90/3.15 3.31/3.15 3.90/3.15

Potencia del motor (kW)³ 1.6/2.2 1.6/2.2 1.6/2.2 2.2/3.0 2.2/3.0

Potencia del motor (HP)³ 2.1/3.0 2.1/3.0 2.1/3.0 1.5/2.0 1.5/2.0

Volumen del tanque de aceite 5 l 5 l 5 l 7 l 7 l

DIMENSIONES (LxAnxAl)
(mm) 583x533x387 626x543x421 601x457x558 525x515x564 632x521x567

(pulgada) 22.9x21.0x15.2 24.7x21.4x16.6 23.7x18.0x22.0 20.7x20.3x22.3 24.9x20.6x22.4

PESO (kG/LBS)
68/183 125/257 130/287 100/243 155/331

1) Con mordientes estándar. Rango de prensado se puede aumentar con mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) La apertura máxima es el recorrido total del mordiente. Agregue este valor al engaste mínimodiámetro del juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la máquina con el juego de mordientes en su lugar.
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 25

Dimensiones (mm) 500x400x300

Peso (Kg) 30

Mordazas (mm) 10x13x16

P10
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PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

P16 HP es una maquina de prensado hidráulico de accionamiento manual.

Fácil de usar, ligera y de tamaño compacto, permite ser transportada a 
cualquier lugar. Esta máquina de accionamiento manual funciona incluso 
en lugares donde la corriente eléctrica no está disponible.

Disponible también con presión de aire (modelo AP) y confi guración 
separada de cabezal/bomba manual (modelo Z).

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 45

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 1.77

Fuerza máx. de prensado (kN) 955

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 95

Tamaño de la manguera (pulgadas) 1” (4H)

Serie de juegos de mordientes 16

Apertura máx. (mm)² +20

Apertura máx. sin mordientes (mm) 59

Mordaza maestra D/L (mm) 39/64

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 1.54/2.52

Fuerza de motor bomba manual

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

16-10 10 55 10.0 - 12.0

16-12 12 55 12.0 - 14.0

16-14 14 55 14.0 - 16.0

16-16 16 55 16.0 - 19.0

16-19 19 55 19.0 - 23.0

16-23 23 55 23.0 - 27.0

16-27 27 65 27.0 - 31.0

16-31 31 65 31.0 - 38.0

Mordaza 
maestra

39.0 - 45.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes u� lizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P16HP

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 331x401x271

(pulgada) 13,1x15,8x10,7

PESO (kG/LBS)

26/57

CONTROL
Manual

MODELO
Z-model
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 45

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 1.77

Fuerza máx. de prensado (kN) 955

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 95

Tamaño de la manguera (pulgadas) 1” (4H)

Serie de juegos de mordientes 16

Apertura máx. (mm)² +20

Apertura máx. sin mordientes (mm) 59

Mordaza maestra D/L (mm) 39/64

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 1.54/2.52

Fuerza de motor Presión de aire

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

16-10 10 55 10.0 - 12.0

16-12 12 55 12.0 - 14.0

16-14 14 55 14.0 - 16.0

16-16 16 55 16.0 - 19.0

16-19 19 55 19.0 - 23.0

16-23 23 55 23.0 - 27.0

16-27 27 65 27.0 - 31.0

16-31 31 65 31.0 - 38.0

Mordaza 
maestra

39.0 - 45.0

P16AP

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 331x346x271

(pulgada) 13,1x13,6x15,4

PESO (kG/LBS)

28/62

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado 
del juego de mordientes u� lizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

CONTROL
Manual

MODELO
Z-model

El modelo P16 AP de Finn-Power es una maquina de prensado que funciona 
con aire comprimido.

Fácil de usar, ligera y de tamaño compacto, permite ser transportado a 
cualquier lugar. 

Disponible también con presión de aire (modelo AP) y confi guración 
separada de cabezal/bomba neumática (modelo Z).
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PRENSADORA - SERVICIO
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Finn-Power P20HP es una máquina prensadora hidráulica accionada por 
bomba manual para talleres de reparación y furgonetas de servicio. Esta 
máquina prensadora manual funciona en lugares donde no hay electricidad 
o aire comprimido.

Disponible también con presión de aire (modelo AP)

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN)
11/4” (4SP)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)² +25

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15

Fuerza de motor bomba manual

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes u� lizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P20HP

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 487x441x389

(pulgada) 19.2x17.4x15.4

PESO (kG/LBS)

66/146

CONTROL
Manual

OPCIONES
Herramienta cambio rápido

Dispositivo mecánico de tope trasero
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Finn-Power P20AP es un modelo compacto accionada por presión de 
aire para necesidades de reparación y mantenimiento. Ideal para talleres 
o uso de furgonetas de servicio.

Fácil ajuste del diámetro de prensado e indicación luminosa para 
resultados de prensado rápidos y fi ables.

Consulte también las fi cha del producto para otras confi guraciones de 
fuente de alimentación.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN)
11/4” (4SP)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)² +25

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15

Fuerza de motor Presión de aire

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
2) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado 
del juego de mordientes u� lizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P20AP

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 583x477x345

(pulgada) 22.9x18.8x13.6

PESO (kG/LBS)

59/130

CONTROL
Manual

OPCIONES
Herramientacambio rápido

Dispositivo mecánico de tope trasero
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Los modelos CS han sido diseñados para uso en furgonetas de servicio. 
También disponible como modelo Z con unidad hidráulica separada para 
un mejor equilibrio de peso y aprovechamiento del espacio en la furgoneta 
de servicio. Las máquinas CS funcionan con batería y un cabezal de 
prensado de 12V o 24V a la izquierda como modelo estándar. Disponible 
con cabezal a la derecha opcional.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 13.9

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)² +25

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15

Potencia del motor (kW)³ 1.6/2.2

Potencia del motor (HP)³ 2.1/3.0

Volumen del tanque de aceite 5 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) 12V / 24V. Sobrecarga controlada

P20CS

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 583x533x387

(pulgada) 22.9x21.0x15.2

PESO (kG/LBS)

68/183

CONTROL
MS

OPCIONES
Herramientacambio rápido

Dispositivo mecánico de tope trasero

MODELOS
CS estándar izquierda

CS estándar derecha

Modelo Z
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Los modelos CS han sido diseñados para uso en furgonetas de servicio. 
También disponible como modelo Z con unidad hidráulica separada para 
un mejor equilibrio de peso y aprovechamiento del espacio en la furgoneta 
de servicio. Las máquinas CS funcionan con batería y un cabezal de 
prensado de 12V o 24V a la izquierda como modelo estándar. Disponible 
con cabezal a la derecha opcional.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 2000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 200

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 21.1

Tamaño de la manguera (pulgadas)
2” (4SH) /
11/2” (6SH)

Serie de juegos de mordientes 32

Apertura máx. (mm)² +33

Apertura máx. sin mordientes (mm) 132

Mordaza maestra D/L (mm) 99/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.15

Potencia del motor (kW)³ 1.6/2.2

Potencia del motor (HP)³ 2.1/3.0

Volumen del tanque de aceite 5 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 70 19.0 - 23.0

32-22 22 70 23.0 - 27.0

32-26 26 70 27.0 - 31.0

32-30 30 70 31.0 - 36.0

32-34 34 75 36.0 - 41.0

32-39 39 75 41.0 - 47.0

32-45 45 90 47.0 - 54.0

32-51 51 90 54.0 - 61.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) 12V / 24V. Sobrecarga controlada

P32CS

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 626x543x421

(pulgada) 24.7x21.4x16.6

PESO (kG/LBS)

125/257

CONTROL
MS

OPCIONES
Herramientacambio rápido

Dispositivo mecánico de tope trasero

MODELOS
CS estándar izquierda

CS estándar derecha

Modelo Z
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PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

Los modelos CS han sido diseñados para uso en furgonetas de servicio.
Las máquinas CS funcionan con batería y un cabezal de prensado de 12V o 
24V a la izquierda como modelo estándar. 

El control SCC (Smart Crimping Control) es una excelente opción para 
prensar de forma rápida y sencilla. Es fácil de usar con características tales 
como prensado de diámetros predeterminados y registro de datos. Un 
accesorio magnético facilita el cambio del lugar de control.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 2000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 200

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 21.1

Tamaño de la manguera (pulgadas)
2” (4SH) /
11/2” (6SH)

Serie de juegos de mordientes 32

Apertura máx. (mm)² +33

Apertura máx. sin mordientes (mm) 132

Mordaza maestra D/L (mm) 99/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.15

Potencia del motor (kW)³ 1.6/2.2

Potencia del motor (HP)³ 2.1/3.0

Volumen del tanque de aceite 5 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 70 19.0 - 23.0

32-22 22 70 23.0 - 27.0

32-26 26 70 27.0 - 31.0

32-30 30 70 31.0 - 36.0

32-34 34 75 36.0 - 41.0

32-39 39 75 41.0 - 47.0

32-45 45 90 47.0 - 54.0

32-51 51 90 54.0 - 61.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) 12V / 24V. Sobrecarga controlada

P32CS SCC

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 601x457x558

(pulgada) 23.7x18.0x22.0

PESO (kG/LBS)

130/287

CONTROL
SCC (5” Pantalla táctil)

OPCIONES
Herramientacambio rápido

Dispositivo mecánico de tope trasero

Dispositivo de tope trasero eléctrico

Pedal

MODELOS
CS SCC estándar izquierda
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Máquina de prensado eléctrica para un servicio ocasional y pequeños 
talleres. Para necesidades de prensado más exigentes vea P20NMS

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 7.0/13.9

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)² +25

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15

Potencia del motor (kW/HP)³ 2.2/3.0  1.5/2.0

Volumen del tanque de aceite 7 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Trifásica/Monofásica
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P20X

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 525x515x564

(pulgada) 20.7x20.3x22.3

PESO (kG/LBS)

100/243

CONTROL
MS

OPCIONES
Dispositivo mecánico de tope trasero

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido
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PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

Máquina de prensado eléctrica para un servicio ocasional y pequeños 
talleres. Para necesidades de prensado más exigentes vea P32NMS

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 2000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 200

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 8.7/21.1

Tamaño de la manguera (pulgadas) 2”(4SH)

Serie de juegos de mordientes 32

Apertura máx. (mm)² +33

Apertura máx. sin mordientes (mm) 132

Mordaza maestra D/L (mm) 99/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.15

Potencia del motor (kW/HP)³ 2.2/3.0  1.5/2.0

Volumen del tanque de aceite 7 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 55 19.0 - 22.0

32-22 22 55 22.0 - 26.0

32-26 26 70 26.0 - 30.0

32-30 30 70 30.0 - 34.0

32-34 34 75 34.0 - 39.0

32-39 39 75 39.0 - 45.0

32-45 45 90 45.0 - 51.0

32-51 51 90 51.0 - 57.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Trifásica/Monofásica
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P32X

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 632x521x567

(pulgada) 24.9x20.6x22.4

PESO (kG/LBS)

155/331

CONTROL
MS

OPCIONES
Dispositivo mecánico de tope trasero

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido
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DATOS TÉCNICOS P20NMS P32NMS P51 P60
Diam máx. prensado (mm)¹ 61 87 124 124

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40 3.42 4.88 4.88

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370 2000 2800 2600

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137 200 280 260

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 3) 3.6/10.3 4.0/16.1 6.1 5.8

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

2” (4SH)
21/2” (2SN) /

4”
21/2” (2SN) /

4”

Apertura máx. (mm)4) 20 32 32/140 32/140

Apertura máx. sin mordientes (mm) +25 +33 +46 +64

Mordaza maestra D/L (mm) 109 132 186 204

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 84/80 99/80 140/120 140/120

Potencia del motor (kW)³ 3.31/3.15 3.90/3.15 5.52/4.73 5.52/4.73

Potencia del motor (HP)³ 3.0/4.0  1.5/2.0 4.0/5.5  1.5/2.0 4 / 5.5 4 / 5.5

Volumen del tanque de aceite 27 l 27 l 50 l 50 l

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 650x510x620 675x520x620 706x473x758 706x473x758

(pulgada) 25.6x20.1x24.4 26.6x20.4x24.4 27.8x18.7x29.9 27.8x18.7x29.9

PESO (kG/LBS)

145/309 190/419 260/573 265/584

1) Con mordientes estándar. Rango de prensado se puede aumentar con mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Trifásica
4) Monofásica
5) La apertura máxima es el recorrido total del mordiente. Agregue este valor al engaste mínimodiámetro del juego de 
mordientes utilizado. El resultado es la apertura máxima de la máquina con el juego de mordientes en su lugar.
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PRENSADORA - TALLER
CRIMPING - WORKSHOP

Finn-Power P20NMS es una máquina de 
prensado fuerte, rápida y segura para 
cualquier necesidad de prensado. 

Este modelo apaga el sistema hidráulico 
para conservar energía y reducir los niveles 
de ruido en el lugar de trabajo cuando la 
máquina está inactiva

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.40

Fuerza máx. de prensado (kN) 1370

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 137

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 3 3.6/10.3

Tamaño de la manguera (pulgadas)
11/2” (2SN) /
11/4” (4SP)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)4 +25

Apertura máx. sin mordientes (mm) 109

Mordaza maestra D/L (mm) 84/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15

Potencia del motor (kW/HP)³ 3.0/4.0  1.5/2.0

Volumen del tanque de aceite 27 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Trifásica/Monofásica
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P20NMS

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 650x510x620

(pulgada) 25.6x20.1x24.4

PESO (kG/LBS)

145/309

CONTROL
MS

OPCIONES
Pedal (solo instalación de fábrica)

Dispositivo mecánico de tope trasero

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido
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Finn-Power P32NMS es una máquina prensadora 
fuerte, rápida y segura para cualquier necesidad 
de prensado. Este modelo apaga el sistema 
hidráulico para conservar energía y reducir los 
niveles de ruido en el lugar de trabajo cuando la 
máquina está inactiva.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 2000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 200

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 3 4.0/16.1

Tamaño de la manguera (pulgadas) 2” (4SH)

Serie de juegos de mordientes 32

Apertura máx. (mm)4 +33

Apertura máx. sin mordientes (mm) 132

Mordaza maestra D/L (mm) 99/80

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.15

Potencia del motor (kW/HP)³ 4.0/5.5  1.5/2.0

Volumen del tanque de aceite 27 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 55 19.0 - 22.0

32-22 22 55 22.0 - 26.0

32-26 26 70 26.0 - 30.0

32-30 30 70 30.0 - 34.0

32-34 34 75 34.0 - 39.0

32-39 39 75 39.0 - 45.0

32-45 45 90 45.0 - 51.0

32-51 51 90 51.0 - 57.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Trifásica/Monofásica
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P32NMS

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 675x520x620

(pulgada) 26.6x20.4x24.4

PESO (kG/LBS)

190/419

CONTROL
MS

OPCIONES
Pedal (solo instalación de fábrica)

Dispositivo mecánico de tope trasero

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido
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PRENSADORA - TALLER
CRIMPING - WORKSHOP

Máquina de prensar de sobremesa multiusos para mangueras 
hidráulicas e industriales.

Posicionamiento fácil de piezas con cabezal de prensado de 
punto central fi jo.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 124

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 4.88

Fuerza máx. de prensado (kN) 2800

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 280

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 6.1

Tamaño de la manguera (pulgadas)
21/2” (2SN) /

4”

Serie de juegos de mordientes 32/140

Apertura máx. (mm)4 +46

Apertura máx. sin mordientes (mm) 186

Mordaza maestra D/L (mm) 140/120

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 5.52/4.73

Potencia del motor (kW/HP)³ 4 / 5.5

Volumen del tanque de aceite 50 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P51

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 706x473x758

(pulgada) 27.8x18.7x29.9

PESO (kG/LBS)

260/573

CONTROL
MS

OPCIONES
Pedal

Espejo

Tope trasero eléctrico

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido

Herramienta cambio rápido

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Adaptadores mordientes

Dispositivo mecánico de tope trasero

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-140

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

140-84 84 110 84.0 - 92.0

140-92 92 110 92.0 - 100.0

140-100 100 110 100.0 - 108.0

140-108 108 110 108.0 - 116.0

140-116 116 110 116.0 - 124.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 55 19.0 - 22.0

32-22 22 70 22.0 - 26.0

32-26 26 70 26.0 - 30.0

32-30 30 70 30.0 - 34.0

32-34 34 75 34.0 - 39.0

32-39 39 75 39.0 - 45.0

32-45 45 90 45.0 - 51.0

32-51 51 90 51.0 - 57.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0
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GRAN APERTURA.
Versión mejorada de P51 con mayor apertura para prensar también 
los accesorios camlock de mayor diámetro, etc. 

Máquina ideal para mangueras industriales de gama pequeña a 
media.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 124

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 4.88

Fuerza máx. de prensado (kN) 2600

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 260

Tiempo de ciclo 10 mm (s)² 5.8

Tamaño de la manguera (pulgadas)
21/2” (2SN) /

4”

Serie de juegos de mordientes 32/140

Apertura máx. (mm)4 +64

Apertura máx. sin mordientes (mm) 204

Mordaza maestra D/L (mm) 140/120

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 5.52/4.73

Potencia del motor (kW/HP)³ 4 / 5.5

Volumen del tanque de aceite 50 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

P60

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 706x473x758

(pulgada) 27.8x18.7x29.9

PESO (kG/LBS)

265/584

CONTROL
MS

OPCIONES
Pedal

Espejo

Tope trasero eléctrico

Mueble base con cambio rápido

Soporte mordazas con cambio rápido

Herramienta cambio rápido

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Adaptadores mordientes

Dispositivo mecánico de tope trasero

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-140

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

140-84 84 110 84.0 - 92.0

140-92 92 110 92.0 - 100.0

140-100 100 110 100.0 - 108.0

140-108 108 110 108.0 - 116.0

140-116 116 110 116.0 - 124.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0

32-12 12 55 12.0 - 14.0

32-14 14 55 14.0 - 16.0

32-16 16 55 16.0 - 19.0

32-19 19 55 19.0 - 22.0

32-22 22 70 22.0 - 26.0

32-26 26 70 26.0 - 30.0

32-30 30 70 30.0 - 34.0

32-34 34 75 34.0 - 39.0

32-39 39 75 39.0 - 45.0

32-45 45 90 45.0 - 51.0

32-51 51 90 51.0 - 57.0

32-57 57 100 57.0 - 63.0

32-63 63 110 63.0 - 69.0

32-69 69 110 69.0 - 75.0

32-74 74 110 74.0 - 80.0

32-78 78 110 78.0 - 87.0



M
Á

Q
U

IN
A

S 
/ 

M
A

C
H

IN
E

S 
PRENSADORA - PRODUCCIÓN
CRIMPING - PRODUCTION

pág. 24

PRENSADORA - PRODUCCIÓN
CRIMPING - PRODUCTION

DATOS TÉCNICOS FP20 FP120 FP140 FP145 FP160 FP165 FP170 FP175
Diam máx. prensado (mm)¹ 61 87 4 24 2 02 320 20

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.67 3.42 4.88 4.88 7.95 7.95 12.60 12.60

Fuerza máx. de prensado (kN) 1500 2800 3200 3500 3500 5000 6600 8300

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 150 280 320 350 350 500 660 830

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²
1.9 

(Mod-S: 1.4)
1.8 

(Mod-S: 1.6)
2.3 2.5

2.3 
(Mod-S: 1.8)

3.6 
(Mod-S: 2.7)

3.1 3.2

Tamaño de la manguera (pulgadas) 1 1/2 * 2 * 2 ½ * 2 ½ * 6 * 6 * 10 * 10 *

Serie de juegos de mordientes3 20 32 324) /140 32 /140/145 32/160 32/160 323)/1603)/170 323)/1603)/170

Apertura máx. (mm)4 +68 +68 +82 +82 +125 +125 +155 +155

Apertura máx. sin mordientes (mm) 152 167 222 222 345 345 475 475

Mordaza maestra D/L (mm) 84/97 99/97 140/97 140/116 220/116 220/116 320/220 320/220

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.82 3.90/3.82 5.52/4.82 5.52/4.57 8.66/4.57 8.66/4.57 12.60/8.66 12.60/8.66

Fuerza de motor 3.0/4.0 6.5/8.8 6.5/8.8 6.5/8.8 6.5/8.8 6.5/8.8 7.5/10 11/15

Volumen del tanque de aceite 135 l 135 l 135 l 135 l 135 l 135 l 250 l 250 l

DIMENSIONES (LxAnxAl)
Máquina (mm) 1112x713x1475 881x664x1561 881x664x1561 881x683x1561 940x860x1784 1060x860x1825 1200x936x2220 1200x936x2220

Unidad hidráulica (mm) 43.7x28.0x58.1 782x751x1063 782x751x1063 782x751x1063 713x705x1060 713x705x1060 1195x705x1411 1195x705x1411

Máquina (pulgadas) 34.7x26.1x61.5 34.7x26.1x61.5 34.7x26.9x61.5 37x33.9x70.2 41.7x33.9x71.9 47.3x36.9x81.9 47.3x36.9x81.9

Unidad hidráulica (pulgadas) 30.8x29.6x41.9 30.8x29.6x41.9 30.8x29.6x41.9 28x27.8x41.7 28x27.8x41.7 47.0x27.8x44.9 47.0x27.8x44.9

PESO (kG/LBS)
Máquina 654/1439 875/1925 905/1991 1053/2317 2020/4444 2480/5412 4400/9669 4455/9801

Unidad hidraulica 220/484 220/484 220/484 182/407 182/407 265/671 305/671

Confi guración compacta 1060/2332

1) Con mordientes estándar. Rango de prensado se puede aumentar con mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) La apertura máxima es el recorrido total del mordiente. Agregue este valor al engaste mínimodiámetro del juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la máquina con el juego de mordientes en su lugar.



M
Á

Q
U

IN
A

S /  M
A

C
H

IN
E

S 
PRENSADORA - PRODUCCIÓN

CRIMPING - PRODUCTION

pág. 25

FP20 es el primer paso hacia la producción a gran escala con control de 
calidad automático y otras opciones avanzadas.

FP20 es el hermano pequeño de la máquina FP120. Es ideal para la 
producción de alto volumen de mangueras hidráulicas de 4 mallas de hasta 
1 1/2”. Se suministra con almacenamiento de mordientes incorporado y 
herramienta de cambio rápido como estándar.

El FP20 está disponible con unidad hidráulica separada o como modelo 
compacto.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 61

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 2.67

Fuerza máx. de prensado (kN) 1500

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 150

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 1.9(modelo S: 
1.4) 

Tamaño de la manguera (pulgadas) 11/2” (4SH)

Serie de juegos de mordientes 20

Apertura máx. (mm)4 +68

Apertura máx. sin mordientes (mm) 152

Mordaza maestra D/L (mm) 84/97

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.82

Potencia del motor (kW/HP)³ 3.0/4.0

Volumen del tanque de aceite 135 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)

20-10 10 55 10.0 - 12.0

20-12 12 55 12.0 - 14.0

20-14 14 55 14.0 - 16.0

20-16 16 55 16.0 - 19.0

20-19 19 55 19.0 - 23.0

20-23 23 55 23.0 - 27.0

20-27 27 70 27.0 - 31.0

20-31 31 70 31.0 - 36.0

20-36 36 75 36.0 - 41.0

20-41 41 75 41.0 - 47.0

20-47 47 85 47.0 - 54.0

20-54 54 85 54.0 - 61.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Consulte la tabla para ver los datos 
del juego de troqueles.
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

FP20

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 1112x713x1475

(pulgada) 43.7x28.0x58.1

PESO (kG/LBS)

654/1439

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)

SCC (pantalla de 3,5” + rueda de control)

OPCIONES
Pedal (solo instalación de fábrica)

Dispositivo mecánico de tope trasero
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3

Enfriador de aceite **
Unidad combinada (unidad hidráulica y 
prensado combinadas)
Soporte cambio rápido

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido

Dispositivo antirretroceso eléctrico

Espejo

Prensado a presión ICC1 

Prensado escalonado ICC2

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

OPCIONES (ICC)
Control remoto (R1, R2)

Control de calidad ICC3

Control gráfi co de calidad ICC4 

Lector de código de barras BCR

Ajuste de velocidad **

Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
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La nueva FP120 es compacta y fácil de usar, diseñada para manejar los 
volúmenes de producción más altos.

Imbatible en términos de velocidad, precisión, durabilidad y calidad. Según 
el espacio disponible, o el espacio necesario detrás de la máquina, la 
unidad hidráulica y de prensado se pueden separar o combinar.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 87

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 3.42

Fuerza máx. de prensado (kN) 2800

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 280

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 1.8(modelo S: 
1.6) 

Tamaño de la manguera (pulgadas) 2” (4SH)

Serie de juegos de mordientes 32

Apertura máx. (mm)4 +68

Apertura máx. sin mordientes (mm) 167

Mordaza maestra D/L (mm) 99/97

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.82

Potencia del motor (kW/HP)³ 6.5/8.8

Volumen del tanque de aceite 135 l

JUEGOS DE MORDAZAS ESTÁNDAR*

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Consulte la tabla para ver los datos 
del juego de troqueles.
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

FP120

DIMENSIONES (LxAnxAl)

Máquina (mm) 881x664x1561

Unidad hidráulica (mm) 782x751x1063

Máquina (pulgadas) 34.7x26.1x61.5

Unidad hidráulica (pulgadas) 30.8x29.6x41.9

PESO (kG/LBS)

Máquina 875/1925

Unidad hidraulica 220/484

Confi guración compacta 1060/2332

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)
SCC (pantalla de 3,5” + rueda de control)

OPCIONES
Pedal
Mesa frontal
Soporte inteligente para mordientes
Estante lateral para mordientes, 5 ranuras
Almacenamiento de accesorios
Dispositivo mecánico de tope trasero
Engrase automático G3
Enfriador de aceite **
Unidad combinada (unidad hidráulica y 
prensado combinadas)
Soporte cambio rápido
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido
Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo
Soporte mordazas
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

OPCIONES (ICC)
Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4 
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Cámara (requiere pantalla de 7”)

** Tendrá un impacto en el tamaño del motor, las 
dimensiones y el peso de la unidad hidráulica.

Soporte de mor-
dientes lateral 
opcional. 
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 124

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 4.88

Fuerza máx. de prensado (kN) 3200

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 320

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 2.3

Tamaño de la manguera (pulgadas) 21/2” (4SH) / 43)

Serie de juegos de mordientes 324) /140

Apertura máx. (mm)4 +82

Apertura máx. sin mordientes (mm) 222

Mordaza maestra D/L (mm) 140/97

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 5.52/4.82

Potencia del motor (kW/HP)³ 6.5/8.8

Volumen del tanque de aceite 135 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Consulte la tabla para ver los datos 
del juego de mordientes.
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)
SCC (pantalla de 3,5” + rueda de control)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

OPCIONES (ICC)
Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4 
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Cámara (requiere pantalla de 7”)

DIMENSIONES (LxAnxAl)

Máquina (mm) 881x664x1561

Unidad hidráulica (mm) 782x751x1063

Máquina (pulgadas) 34,7x26,1x61,5

Unidad hidráulica (pulgadas) 30,8x29,6x41,9

PESO (kG/LBS)

Máquina 905/1991

Unidad hidraulica 220/484

OPCIONES
Pedal
Mesa frontal
Soporte inteligente para mordientes
Estante lateral para mordientes, 5 ranuras
Almacenamiento de accesorios
Dispositivo mecánico de tope trasero
Engrase automático G3
Enfriador de aceite **
Unidad combinada (unidad hidráulica y 
prensado combinadas)
Soporte cambio rápido
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido
Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo
Soporte mordazas
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

FP140
Hermano mayor de la FP120 con más fuerza, 
mayor apertura y mayores mordientes. El 
sistema de mordientes de la serie 140 con 
adaptadores es una opción excelente para 
conexiones de tamaño grande, mediano e 
incluso pequeño. Gran máquina también 
para mangueras industriales de gama 
media.

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-140

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
140-84 84 110 84.0 - 92.0
140-92 92 110 92.0 - 100.0
140-100 100 110 100.0 - 108.0
140-108 108 110 108.0 - 116.0
140-116 116 110 116.0 - 124.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
Diam máx. prensado (mm)¹ 124

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 4.88

Fuerza máx. de prensado (kN) 3500

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 350

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 2.5

Tamaño de la manguera (pulgadas) 21/2” (4SH) / 43)

Serie de juegos de mordientes 324) /140

Apertura máx. (mm)4 +82

Apertura máx. sin mordientes (mm) 222

Mordaza maestra D/L (mm) 140/97

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 5.52/4.82

Potencia del motor (kW/HP)³ 6.5/8.8

Volumen del tanque de aceite 135 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Consulte la tabla para ver los datos 
del juego de mordientes.
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)
SCC (pantalla de 3,5” + rueda de control)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

OPCIONES (ICC)
Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4 
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Cámara (requiere pantalla de 7”)

DIMENSIONES (LxAnxAl)
Máquina (mm) 881x683x1561

Unidad hidráulica (mm) 782x751x1063

Máquina (pulgadas) 34,7x26,9x61,5

Unidad hidráulica (pulgadas) 30,8x29,6x41,9

PESO (kG/LBS)
Máquina 1053/2317

Unidad hidraulica 220/484

OPCIONES
Pedal
Mesa frontal
Soporte inteligente para mordientes
Estante lateral para mordientes, 5 ranuras
Almacenamiento de accesorios
Dispositivo mecánico de tope trasero
Engrase automático G3
Enfriador de aceite **
Unidad combinada (unidad hidráulica y 
prensado combinadas)
Soporte cambio rápido
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido
Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo
Soporte mordazas
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

FP145
Finn-Power 145 es una opción ideal cuando su 
operación requiere el prensado de conexiones 
muy largas. 

El sistema de mordientes de la serie 140 con 
adaptadores es una opción excelente para 
conexiones grandes, medianas e incluso pequeñas. 

Con 350 toneladas de fuerza es una máquina 
poderosa pero versátil para cualquier taller. 

Ideal para la producción en serie de mangueras 
hidráulicas de 2” y 6 mallas.
Ideal para la producción en serie de mangueras Ideal para la producción en serie de mangueras 

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-140

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
140-84 84 120 84.0 - 92.0
140-92 92 120 92.0 - 100.0
140-100 100 120 100.0 - 108.0
140-108 108 120 108.0 - 116.0
140-116 116 120 116.0 - 124.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 120 63.0 - 69.0
32-69 69 120 69.0 - 75.0
32-74 74 120 74.0 - 80.0
32-78 78 120 78.0 - 87.0
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 202

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 7,95

Fuerza máx. de prensado (kN) 3500

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 350

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 2.3(mod-S: 1.8)

Tamaño de la manguera (pulgadas) 6

Serie de juegos de mordientes 32 /160

Apertura máx. (mm)4 +125

Apertura máx. sin mordientes (mm) 345

Mordaza maestra D/L (mm) 220/116

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 8.66/4.57

Potencia del motor (kW/HP)³ 6.5/8.8

Volumen del tanque de aceite 135 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Manguera hidráulica / manguera 
industrial
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del troquel. Sume este valor al 
diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)
SCC (pantalla de 3,5” + rueda de control)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

OPCIONES (ICC)
Soporte inteligente para mordientes
Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3

Control gráfi co de calidad ICC4 

Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Cámara (requiere pantalla de 7”)

DIMENSIONES (LxAnxAl)

Máquina (mm) 940x860x1784

Unidad hidráulica (mm) 713x705x1060

Máquina (pulgadas) 37x33.9x70.2

Unidad hidráulica (pulgadas) 28x27.8x41.7

PESO (kG/LBS)

Máquina 2020/4444

Unidad hidraulica 182/407

OPCIONES
Dispositivo mecánico de tope trasero
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3
Enfriador de aceite **
Soporte cambio rápido
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido mordientes serie 32
Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo
Soporte mordazas mordientes serie 32
Pedal
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

FP160
POTENTE PERO VERSÁTIL
La FP160 es una máquina de prensar versátil en la 
categoría de producción. 

Óptima para mangueras con bridas y accesorios 
más grandes.

Suministradoa con almacenamiento de mordientes.

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-160

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
160-84 84 116 84.0-92.0
160-92 92 116 92,0-100,0
160-100 100 116 100.0-108.0
160-108 108 116 108.0-116.0
160-116 116 116 116.0-126.0
160-126 126 116 126.0-136.0
160-136 136 116 136.0-146.0
160-146 146 116 146.0-156.0
160-156 156 116 156.0-166.0
160-166 166 116 166.0-178.0
160-178 178 116 178.0-190.0
160-190 190 116 190.0-202.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
Diam máx. prensado (mm)¹ 202

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 7.95

Fuerza máxima de prensado (kN) 5000

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 500

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 3.6(mod-S:2.7)

Tamaño de la manguera (pulgadas) 6

Serie de juegos de mordientes 32/160

Apertura máx. (mm)4 +125

Apertura máx. sin mordientes (mm) 345

Mordaza maestra D/L (mm) 220/116

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 8.66/4.57

Potencia del motor (kW/HP)³ 6.5/8.8

Volumen del tanque de aceite 135 l

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

DIMENSIONES (LxAnxAl)
Máquina (mm) 1060x860x1825

Unidad hidráulica (mm) 713x705x1060

Máquina (pulgadas) 41.7x33.9x71.9

Unidad hidráulica (pulgadas) 28x27.8x41.7

PESO (kG/LBS)
Máquina 2480/5412

Unidad hidraulica 182/407

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Cambio rápido mordientes serie 32
Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo
Soporte mordazas mordientes serie 32
Pedal
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

FP165
SOCIO PODEROSO
FP165 es una versión más potente que la FP160.

Puede manipular todas las mangueras hidráulicas y es ideal también para 
mangueras industriales de gama media con bridas y conexiones grandes.

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Manguera hidráulica / manguera 
industrial
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del troquel. Sume este valor al 
diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

OPCIONES (ICC)
Soporte inteligente para mordientes
Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4 
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Cámara (requiere pantalla de 7”)

OPCIONES
Dispositivo mecánico de tope trasero
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Señal A3
Enfriador de aceite **
Soporte cambio rápido
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-160

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
160-84 84 116 84.0-92.0
160-92 92 116 92,0-100,0
160-100 100 116 100.0-108.0
160-108 108 116 108.0-116.0
160-116 116 116 116.0-126.0
160-126 126 116 126.0-136.0
160-136 136 116 136.0-146.0
160-146 146 116 146.0-156.0
160-156 156 116 156.0-166.0
160-166 166 116 166.0-178.0
160-178 178 116 178.0-190.0
160-190 190 116 190.0-202.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO
D

(mm)
L

(mm)
Rango de 

prensado(mm)
32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 320

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 12.60

Fuerza máx. de prensado (kN) 6600

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 660

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 3.1

Tamaño de la manguera (pulgadas) 10 *

Serie de juegos de mordientes 323)/1603)/170

Apertura máx. (mm)4 +155

Apertura máx. sin mordientes (mm) 475

Mordaza maestra D/L (mm) 320/220

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 12.60/8.66

Potencia del motor (kW/HP)³ 7.5/10.0

Volumen del tanque de aceite 250 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Manguera hidráulica / manguera 
industrial
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del troquel. Sume este valor al 
diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

DIMENSIONES (LxAnxAl)

Máquina (mm) 1200x936x2220

Unidad hidráulica (mm) 1195x705x1411

Máquina (pulgadas) 47.3x36.9x81.9

Unidad hidráulica (pulgadas) 47.0x27.8x44.9

PESO (kG/LBS)

Máquina 4400/9669

Unidad hidraulica 265/671

FP170
FUERTE CON AMPLIA APERTURA
La máquina FP170 está diseñada principalmente para prensar grandes  
conexiones y aplicaciones que requieren una gran apertura. 

FP170 es ampliamente utilizado en la industria de tuberías, así como 
aisladores eléctricos y varias aplicaciones automotrices.

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Pedal
Adaptador para mordientes serie FP-160
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

OPCIONES
Soporte inteligente para mordientes
Cambio rápido mordientes serie 32
Unidad de control remoto
Dispositivo mecánico de tope trasero
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Engrase automático G3
Enfriador de aceite
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Soporte cambio rápido
Cámara (requiere pantalla de 7”)
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-160

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

160-84 84 116 84.0-92.0
160-92 92 116 92,0-100,0
160-100 100 116 100.0-108.0
160-108 108 116 108.0-116.0
160-116 116 116 116.0-126.0
160-126 126 116 126.0-136.0
160-136 136 116 136.0-146.0
160-146 146 116 146.0-156.0
160-156 156 116 156.0-166.0
160-166 166 116 166.0-178.0
160-178 178 116 178.0-190.0
160-190 190 116 190.0-202.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-170

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

170-205 205 220 205.0-220.0
170-220 220 220 220.0-235.0
170-235 235 220 235.0-250.0
170-250 250 220 250.0-270.0
170-270 270 220 270.0-290.0
170-290 290 220 290.0-320.0
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PRENSADORA - PRODUCCIÓN
CRIMPING - PRODUCTION

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Diam máx. prensado (mm)¹ 320

Diam máx. prensado (pulgada)¹ 12.60

Fuerza máx. de prensado (kN) 8300

Fuerza máx. de prensado (tonelaje) 830

Tiempo de ciclo 10 mm (s)²) 3.2

Tamaño de la manguera (pulgadas) 10 *

Serie de juegos de mordientes 323)/1603)/170

Apertura máx. (mm)4 +155

Apertura máx. sin mordientes (mm) 475

Mordaza maestra D/L (mm) 320/220

Mordaza maestra D/L (pulgadas) 12.60/8.66

Potencia del motor (kW/HP)³ 11/15

Volumen del tanque de aceite 250 l

1) Con mordientes estándar. El rango 
de prensado se puede aumentar con 
mordientes especiales.
2) Teórico con ciclo de 10 mm.
3) Con adaptador para mordientes.
4) La apertura máxima es el recorrido 
total del mordiente. Sume este valor 
al diámetro mínimo de prensado del 
juego de mordientes utilizado. El 
resultado es la apertura máxima de la 
máquina con el juego de mordientes 
en su lugar.

DIMENSIONES (LxAnxAl)

Máquina (mm) 1200x936x2220

Unidad hidráulica (mm) 1195x705x1411

Máquina (pulgadas) 47.3x36.9x81.9

Unidad hidráulica (pulgadas) 47.0x27.8x44.9

PESO (kG/LBS)

Máquina 4455/9801

Unidad hidraulica 305/671

FP175
FUERTE CON AMPLIA APERTURA
FP175 es el buque insignia de la serie FP con 830 toneladas de fuerza y   
prensado de 12” diámetro. 

Es adecuado para una amplia gama de aplicaciones que requieren una 
gran capacidad en fuerza y   diámetro. 

CONTROL
ICC (pantalla táctil de 7”)

** Tendrá un impacto en el tamaño del 
motor, las dimensiones y el peso de la 
unidad hidráulica.

CARACTERÍSTICAS STANDARD
Pedal
Adaptador para mordientes serie FP-160
Prensado a presión ICC1 
Prensado escalonado ICC2

OPCIONES
Soporte inteligente para mordientes
Cambio rápido mordientes serie 32
Unidad de control remoto
Control de calidad ICC3
Control gráfi co de calidad ICC4
Paquete de interfaz ETH (Comunicación 
TCP/IP y UDP)
Lector de código de barras BCR
Ajuste de velocidad **
Engrase automático G3
Enfriador de aceite
Monitoreo de la condición del aceite OCM

Industria 4.0
Soporte cambio rápido
Cámara (requiere pantalla de 7”)
Diseño posterior horizontal HB
Diseño posterior lateral HS

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-160

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

160-84 84 116 84.0-92.0
160-92 92 116 92,0-100,0
160-100 100 116 100.0-108.0
160-108 108 116 108.0-116.0
160-116 116 116 116.0-126.0
160-126 126 116 126.0-136.0
160-136 136 116 136.0-146.0
160-146 146 116 146.0-156.0
160-156 156 116 156.0-166.0
160-166 166 116 166.0-178.0
160-178 178 116 178.0-190.0
160-190 190 116 190.0-202.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

32-10 10 55 10.0 - 12.0
32-12 12 55 12.0 - 14.0
32-14 14 55 14.0 - 16.0
32-16 16 55 16.0 - 19.0
32-19 19 55 19.0 - 22.0
32-22 22 70 22.0 - 26.0
32-26 26 70 26.0 - 30.0
32-30 30 70 30.0 - 34.0
32-34 34 75 34.0 - 39.0
32-39 39 75 39.0 - 45.0
32-45 45 90 45.0 - 51.0
32-51 51 90 51.0 - 57.0
32-57 57 100 57.0 - 63.0
32-63 63 110 63.0 - 69.0
32-69 69 110 69.0 - 75.0
32-74 74 110 74.0 - 80.0
32-78 78 110 78.0 - 87.0

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-170

CÓDIGO D
(mm)

L
(mm)

Rango de 
prensado(mm)

170-205 205 220 205.0-220.0
170-220 220 220 220.0-235.0
170-235 235 220 235.0-250.0
170-250 250 220 250.0-270.0
170-270 270 220 270.0-290.0
170-290 290 220 290.0-320.0
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DATOS TÉCNICOS CM30 CM35 CM75 CM91
máx. tamaño de la manguera (pulgadas)1) 2 / 1.1/4 2 / 1.1/4 2 2

Diámetro (hoja) externo 300x3 300x3 520x4 650x4

Diámetro (hoja) interno 30 30 38 42

Max. Diam. Ext. Manguera 70 70 71 120

Salida de escape diam.ext. 60 60

Potencia del motor (kW)2) 3.0/2.2 3.0/2.2 7.5 11.0

Potencia del motor (HP)2) 4.0/2.9 4.0/2.9 10.0 15.0

Velocidad, 50Hz 2750 2750 2840 2900

Velocidad, 60Hz 3370 3370 2840 3480

DIMENSIONES (LxAnxAl)

(mm) 600x503x739 712x562x1127 990x714x1318 1400x702x1614

(pulgada) 23.6x19.8x29.1 28.0x22.1x44.4 39.0x28.2x51.9 55.1x27.6x63.5

PESO

kg/lbs 42/92.4 74/162.8 300/485 275/605

1) Manguera hidráulica 1-2 mallas / 4 mallas
3) Monofásica/Trifásica
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CM30
CM30 está diseñada para uso en taller. Funciona manualmente y es fácil de usar. Viene con una cone-
xión de escape de humos.

Disponible para confi guracón eléctrica trifásica y monofásica.

Consulte también las fi chas de productos para otras confi guraciones de CM30/35.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

máx. tamaño manguera (pulgada)¹ 2” / 1 1/4”

Diam. hoja externo (mm) 300x3

Diam. hoja interno (mm) 30

Max. Diam. Ext. Manguera 70

Salida de escape diam.ext. 60

Potencia del motor (kW)2 3.0/2.2

Potencia del motor (HP)2 4.0/2.9

Velocidad, 50Hz 2750

Velocidad, 60Hz 3370

DIMENSIONES (LxAnxAl)

mm 600x503x739

pulgadas 23.6x19.8x29.1

PESO

Kg/lbs 42/92.4

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Hoja dentada

OPCIONES

hoja lisa

Freno de motor (CM30B)

Empujador neumático (CM30P)

1) Manguera hidráulica, 1-2 mallas/ 4 mallas
2) trifásico / monofásico

hoja dentada como 
característica estándar.

hoja lisa como 
una opción
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CM35
CM35 está diseñada para uso en taller. La capacidad del CM35 es la misma que la del CM30 pero 
viene con pedal manual. CM35 es fácil de usar y viene con una conexión de escape de humos.

Disponible para confi guracón eléctrica trifásica y monofásica.

Consulte también las fi chas de productos para otras confi guraciones de CM30/35.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

máx. tamaño manguera (pulgada)¹ 2” / 1 1/4”

Diam. hoja externo (mm) 300x3

Diam. hoja interno (mm) 30

Max. Diam. Ext. Manguera 70

Salida de escape diam.ext. 60

Potencia del motor (kW)2 3.0/2.2

Potencia del motor (HP)2 4.0/2.9

Velocidad, 50Hz 2750

Velocidad, 60Hz 3370

DIMENSIONES (LxAnxAl)

mm 712x562x1127

pulgadas 28.0x22.1x44.4

PESO

Kg/lbs 74/162.8

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Hoja dentada

OPCIONES

hoja lisa

Freno de motor (CM35B)

1) Manguera hidráulica, 1-2 mallas/ 4 mallas
2) trifásico / monofásico

hoja dentada como 
característica estándar.

hoja lisa como 
una opción
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CM75
La máquina M75 ha sido diseñada para cortar mangueras hasta 2” de diámetro de 6 mallas. La manguera 
es empujada contra la hoja por un empujador neumático.

La velocidad de movimiento del empujador se puede ajustar rápida y fácilmente para elegir la velocidad 
de corte óptima para cada manguera. La hoja se puede afi lar cuando sea necesario. El cortador tiene 
un contenedor incorporado para recoger los residuos de corte.

También están disponibles los modelos SAFE y QT.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

máx. tamaño manguera (pulgada)¹ 2”

Diam. hoja externo (mm) 520x4

Diam. hoja interno (mm) 38

Max. Diam. Ext. Manguera 71

Potencia del motor (kW/HP) 7.5 / 10.0

Velocidad, 50Hz 2840

Velocidad, 60Hz 2840

DIMENSIONES (LxAnxAl)

mm 990x714x1318

pulgadas 39.0x28.2x51.9

PESO

Kg/lbs 300/485

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Hoja dentada

Velocidad del empujador neumático 
ajustable

Soporte de manguera ajustable

OPCIONES

Mesa de medición (segmentos de 2 m)

Extractor de humo

hoja lisa

Mesa de medición (izquierda/derecha) opcional
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CM91
La máquina CM91 ha sido diseñada para cortar mangueras de hasta 3”. La manguera es empujada 
contra la hoja por un empujador neumático.

El movimiento del empujador eléctrico ajusta la velocidad del empujador automáticamente, 
proporcionando una velocidad de corte óptima para cada manguera y evitando el sobrecalentamiento 
de la cuchilla.

La hoja se puede afi lar cuando sea necesario. El cortador tiene un contenedor incorporado para recoger 
los residuos de corte.

Modelo SAFE también disponible.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

máx. tamaño manguera (pulgada)¹ 3”

Diam. hoja externo (mm) 650x4

Diam. hoja interno (mm) 42

Max. Diam. Ext. Manguera 120

Potencia del motor (kW/HP) 11.0 / 15.0

Velocidad, 50Hz 2750

Velocidad, 60Hz 3370

DIMENSIONES (LxAnxAl)

mm 1400x702x1614

pulgadas 55.1x27.6x63.5

PESO

Kg/lbs 275/605

CARACTERÍSTICAS STANDARD

Hoja dentada

Velocidad del empujador neumático 
ajustable

Soporte de manguera ajustable

Seguridad mecánica

OPCIONES

Mesa de medición (segmentos de 1,5 m)

Extractor de humo

hoja lisa

hoja dentada como 
característica estándar.

hoja lisa como 
una opción
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MAQ.CORTAR01

DATOS TÉCNICOS MONOFÁSICA TRIFÁSICA

Capacidade máx. de corte 1” 4SH 1” 4SH

Potencia del motor (kW) 2,2 2,2

Revoluciones 2900rpm 2900rpm

Disco 250 mm 250 mm

Dimensiones (mm) 680x410x350 620x430x555

Voltaje estándar 220 V 50-60 Hz 4000 V 50-60 Hz

Controles Eléctrica, Manual Eléctrica, Manual

Peso 46 Kg 44 Kg

Nivel de ruido 70 dBA 70 dBA
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MAQ.CORTAR02

DATOS TÉCNICOS

Capacidad max. de corte mangueras de 4 mallas 1. 1/4

Capacidad max. de corte D 80mm

Disco 250 mm

Voltaje estándar 400 V 50-60 Hz

Potencia del motor (kW) 2,2

Nivel de ruido 80 dBA

Revoluciones 2900rpm

Peso 100 Kg

Dimensiones (mm) 680x410x350
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MAQ.CORTAR03

DATOS TÉCNICOS

Capacidad max. de corte mangueras de 4 mallas 2”

Capacidad max. de corte mangueras de 6 mallas 1. 1/2”

Capacidad max. de corte D 80mm

Disco 250 mm

Voltaje estándar 400 V 50-60 Hz

Potencia del motor (kW) 3

Nivel de ruido 80 dBA

Revoluciones 2900rpm

Peso 150 Kg

Dimensiones (mm) 1013x550x1135
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MAQ.ENROLLAR1

DATOS TÉCNICOS

Carga máxima 200 kg

Binario 62 n

Diámetro soporte manguera 850 mm

Voltaje estándar 230 V 50-60 Hz

Potencia del motor (kW) 0,37

Velocidad del enrollador 18-30 rpm standard

Peso 60 Kg

Dimensiones (mm) 900x900x965

Voltaje especial Opcional
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MAQ.DESERO01

DATOS TÉCNICOS

Carga máxima 200 kg

Peso 60 Kg

Dimensiones (mm) 900x900x965

Freno Incluido
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DATOS TÉCNICOS

Capacidad cesto 75 kg

Capacidad total 450 Kg

Dimensiones (mm) 1165x1112x2050

Dimensiones cesto (mm) 950

Peso 75 kg

Nº. de cestos 6

Color Azúl lacado

SOPORTE01



M
Á

Q
U

IN
A

S 
/ 

M
A

C
H

IN
E

S 
ALMACENAR
STORAGE

pág. 44

DATOS TÉCNICOS

Capacidad máxima 450 kg

Peso 95 kg

Dimensiones (mm) 900x1500x1550

CARROTUBOS01
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Notas:



COMERCIAL 
C/ Nivel, 12-3. P. I. Store

41008 - Sevilla (Spain)
Tlfn: (0034) 954 358 149
Fax: (0034) 954 357 401
bosado@bosado.com

FABRICACIÓN
C/ Gramil, 14-5. P. I. Store
41008 - Sevilla (Spain)
Tlfn: (0034) 954 353 271
Fax: (0034) 954 433 714
tbosado@bosado.com




